石家庄东华金龙化工有限公司甘氨酸亚铁扩能改造项目基本情况

（一）项目由来
[bookmark: _GoBack]石家庄东华金龙化工有限公司位于石家庄循环化工园区化工中路100号，占地216669.9m2，始建于2000年，于2008年底从石家庄东二环整体搬迁入化工园区，2010年被国家认定为高新技术企业。目前企业拥有员工近千余名，是全球氨基乙酸行业的龙头企业。公司现有主要产品及实际产能情况：工业氨基乙酸10万吨/年、精制氨基乙酸1万吨/年、ZAO靶材200t/a、海因2500吨/年、甘氨酸亚铁50吨/年、甘氨酸钙（镁、锌）100吨/年、甘氨酸铜50吨/年、甘氨酸钠碳酸盐100吨/年、氨基乙酸钠4000t/a、甘氨酸镁 3000t/a或甘氨酸锌1800t/a等。
该公司各项目环保手续齐全（详见“现有环保手续”章节），并取得了排污许可证（91130193104681023N001Z）。
东华金龙作为中国最大工业级甘氨酸生产企业，销量占国内市场的50%，食品级甘氨酸和甘氨酸微量元素螯合物作为公司近些年研发的产品，大多经外贸公司出口到部分欧美国家。甘氨酸亚铁作为一种重要的微量元素补充剂，在食品添加剂等领域有着广泛的应用。随着国民健康意识提升以及农业现代化进程的加快，甘氨酸亚铁的需求量呈现出稳步增长的趋势。2023年，中国甘氨酸亚铁市场规模达到了约15.6亿元人民币，同比增长了8.7%。食品添加剂领域则占到了25%，作为营养强化剂添加到各类食品中。在进出口方面，2023年中国甘氨酸亚铁出口量为1.2万吨，同比增长了10.5%，主要出口至东南亚、欧洲和南美洲等地:进口量为0.3万吨，同比下降了5.6%,这表明国内生产能力已经能够满足大部分市场需求，并且部分产品还具有一定的国际展望。在居民健康需求提升及政策支持下，甘氨酸亚铁市场空间将进一步扩大，行业整体向高质量、高品质方向发展。因此，公司决定投资548.44万元，在现有厂房甘氨酸螯合物一车间内实施甘氨酸亚铁扩能改造项目。目前，本项目已在石家庄高新技术产业开发区行政审批局备案，备案编号：石高审循化投资备字〔2026〕29 号，本项目改扩建完成后年产甘氨酸亚铁300吨。
根据《中华人民共和国环境保护法》和《中华人民共和国环境影响评价法》，本项目应进行环境影响评价工作。根据《国民经济行业分类》GB/T 4754-2017，本项目属于“C1495食品及饲料添加剂制造；食品用营养强化剂”；根据《建设项目环境保护分类管理名录》（2021年版），本项目属于“十一、食品制造业14；24其他食品制造149；无发酵工艺的食品及饲料添加剂制造”，应编制环境影响评价报告表。
（二）项目概况
（1）项目名称：石家庄东华金龙化工有限公司甘氨酸亚铁扩能改造项目
（2）建设单位：石家庄东华金龙化工有限公司
（3）建设性质：改扩建
（4）项目投资：项目总投资548.44万元，其中环保投资10万元，占总投资的1.82%
（5）建设地点：本项目位于石家庄高新区化工中路100号，石家庄东华金龙化工有限公司厂区内。本项目厂址中心地理坐标为北纬37度57分46.889秒，东经114度40分21.967秒。厂界西南侧为东汇化工园区供水有限公司、河北省电力公司220kV石化变电站，西侧隔石炼中街自北向南依次为河北旭隆化工有限公司、河北协同化学有限公司、石家庄白龙化工股份有限公司；南侧为规划的化工南路（目前为空地）、空地；东侧为河北威远生物化工有限公司；北临化工中路、北侧隔道路为河北八维化工有限公司；东北侧为晋控金石化工集团有限公司石家庄循环化工园区分公司。项目厂界外500m范围内无环境保护目标。项目地理位置图见附图1，项目与周边关系示意图见附图2。
[bookmark: OLE_LINK6]（6）建设内容及规模：对甘氨酸螯合物一车间进行扩能改造，改造完成后甘氨酸亚铁产能由原来50吨/年增加至300吨/年。拆除原有喷雾干燥系统、加热系统、粉碎机、冷凝器、布袋除尘器、离心机、水计量罐、风机、水吸收塔、酸吸收塔、水循环泵、酸循环泵等共计13台（套），新增反应釜、离心机、喷雾干燥系统成套、加热系统成套、料液槽、料液泵、粉碎设备成套、风机、尾气处理系统成套，除尘风机等生产及配套设备约17台（套）。
本项目工程内容及组成见表2-1，本项目使用构建筑物依托已有厂房，仅进行厂房内设备、设施安装。
表 2-1 项目工程组成及内容一览表
	工程分类
	名称
	建设内容
	备注

	主体工程
	甘氨酸螯合物一车间
	一车间楼高约8 m，共1.5层（局部二层设置），总建筑面积1560m2，总占地面积1040m2，利用公司现有甘氨酸螯合物一车间进行建设。将厂区内原甘氨酸螯合物一车间产能增加，设备调整。
	厂房依托，设备新增

	公用工程
	供水
	由石家庄循环化工园区统一供给
	依托

	
	供电
	厂内设置6台变压器，并配置相应高压开关柜、低压配电屏及电容器补偿设施
	依托

	
	供热
	蒸汽由园区供热企业河北旭隆化工有限公司和晋煤金石化工集团有限公司提供
	依托

	
	软水制备
	反渗透处理装置1套，处理能力4t/h
	依托

	
	循环水系统
	凉水塔1座，处理能力500m3/h
	依托

	
	低温水系统
	现有-15℃冷冻机组7台，其中氢氟碳化物机组3台，以R32为制冷剂，每台制冷量950Kw，液氨制冷剂4台，每台制冷量460Kw
	依托

	环保工程
	废气
	甘氨酸螯合物一车间投料、粉碎及包装工序废气经集气罩+软帘收集+布袋除尘器处理，喷雾干燥工序废气经密闭管道收集后+水洗塔+酸洗塔处理，两路废气分别处理达标后一并通过一根25m高排气筒（DA028）排放；污水处理站废气依托现有，采用各污水处理池上方已加装玻璃钢罩进行收集，废气经管线引至现有“水吸收+恒温多级生物滤池”装置处理后经1根15m排气筒（DA010）排放。
	新增（淘汰现有）

	
	废水
	本项目生产废水送厂综合污水处理站处理。厂综合污水站污水处理能力为1600m³/d，污水处理工艺为“调节池＋初沉池+水解酸化池＋水解酸化池沉淀池+好氧池+一级沉淀池+二级水解酸化池+二级接触氧化池+二级沉淀沉池+混凝气浮”，达标后经管网排入石家庄高新区循化环境水务有限公司（良村南污水处理厂）；排水水质满足《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4三级标准和石家庄高新区循化环境水务有限公司（良村南污水处理厂）进水水质要求。
	废水依托厂综合污水处理站处理

	
	噪声
	选用低噪声设备、基础减振、厂房隔声、距离衰减等措施降噪
	新增

	
	固废
	一般固体废物：废包装袋，集中收集后，定期外售；废反渗透膜、废布袋，集中收集后由厂家统一回收利用；除尘灰回用于生产。污泥交由有利用能力单位处置后综合利用。
危险废物：废润滑油、废润滑油桶危废间暂存，定期送有资质单位处置。
	新增

	
	
	危废暂存间：位于厂内中部，建筑面积216m2
	依托

	
	风险
	现有工程有容积800m³事故水池1座，容积500m³初期雨水池（兼消防废水池）1座
	依托


（三）主要产品及产能
本项目生产甘氨酸亚铁。项目技改完成后，具体产品明细见下表2-2、2-3。
表 2-2 本项目主要产品明细一览表
	序号
	产品名称
	产品规格
	生产规模（t/a）
	备注

	1
	甘氨酸亚铁
	5kg/纸塑复合袋
	300
	食品级

	
	
	10kg/纸塑复合袋
	
	


表 2-3 本项目产品执行标准
	序号
	产品名称
	执行标准
	理化项目
	指标

	1
	甘氨酸亚铁
	《食品安全国家标准 食品添加剂 甘氨酸亚铁》（GB 30606-2014）
	二价铁(Fe2+)含量(以干基计)，w/%
	20.0~23.7

	
	
	
	氮(以干基计)，w/%
	10.0~12.0

	
	
	
	三价铁(Fe+)(以干基计)，w/%            
	≤2.0

	
	
	
	干燥减量*，w/%                        
	≤7.0

	
	
	
	总铁(以干基计)，w/%
	19.0~24.0

	
	
	
	铅(Pb)/(mg/kg)                        
	≤1

	备注：*105℃，3h。


本项目扩能改造完成后全厂总量控制指标为：SO2：5.940t/a、NOx：0t/a、非甲烷总烃122.950t/a、颗粒物80.663t/a、COD54.595t/a、氨氮5.887t/a。
本项目利用现有车间，不新建厂房，施工期仅为厂房内现有淘汰设备的拆除、厂房装修以及新设备的进场、安装和测试，不涉及基础开挖、土石方等工程，该过程主要污染物为废气、噪声、废包装、生活污水等。
施工期环境影响分析如下：
1、 施工期废气
本项目施工期对环境的主要影响为拆除现有设备产生的扬尘、运输车辆扬尘。
淘汰设备拆除前，均通过空气置换将设备内的物料排空，因此设备拆除无物料挥发逸散废气产生。现有设备拆除工作在车间内进行，拆除过程中进行洒水抑尘，在拆除过程中遵守《企业拆除活动污染防治技术规定（试行）》要求的前提下，可以保证设备拆除产生的扬尘不会对周边环境造成明显影响；设备运输过程中车辆运输会产生扬尘，在厂区道路洒水抑尘及限制车速等措施的前提下，车辆运输扬尘不会对周边环境造成明显影响。
企业拆除淘汰设备、新设备拆封、搬运以及设备的安装、固定是短期行为，在落实防范措施的前提下，施工期对大气环境产生的影响较小。
2、施工期废水
施工期首先拆除生产设备，再拆除环保设备。施工期淘汰设备拆除前首先采用空气置换将物料排空，再使用新鲜水对拆除设备进行清洗，在拆除过程中遵守《企业拆除活动污染防治技术规定（试行）》要求的前提下，不会对周边环境造成明显影响。施工期产生的废水主要为拆除设备清洗废水、安装设备清洗废水和地面冲洗废水，利用厂内管网排至厂区处理站处理达标后，经园区管网送石家庄高新区循化环境水务有限公司（良村南污水处理厂进一步处理。
施工期废水主要为施工人员生活污水。生活污水，水量较少，排入厂区综合污水处理站，处理达标后排入园区污水管网，进入石家庄高新区循化环境水务有限公司（良村南污水处理厂）进一步处理。
因此，施工期产生废水不会对区域环境产生明显影响。
3、施工期噪声
项目施工噪声主要为设备拆除、运输和安装、测试时产生的噪声。合理布置、隔声、距离衰减等措施后施工噪声可满足《建筑施工噪声排放标准》（GB12523-2025）标准，并且影响是暂时的，随施工的结束而结束，所以不会对周围环境产生明显影响。
4、施工期固废
施工期的固体废物主要来自施工人员的生活垃圾以及施工时产生的各种废包装。废包装应统一收集后外售。施工人员生活垃圾由环卫部门统一收集处置。在拆除过程中遵守《企业拆除活动污染防治技术规定（试行）》要求的前提下，固体废物不会对周边环境造成明显影响。
固废均可得到妥善处置，不会对周围环境产生明显影响。
综合上述，施工期排放的噪声、固废对环境产生一定的影响，经采取措施可将其不良影响降至最低程度，而且这些影响一般属于可逆的，且随着施工期的结束，其对环境的影响也将结束。

（一）废气
1、治理设施情况
本项目废气主要为甘氨酸螯合物一车间废气（颗粒物）以及污水处理站产生的恶臭气体（氨、硫化氢、臭气浓度），甘氨酸螯合物一车间投料、喷雾干燥、粉碎及包装工序有粉尘产生，除喷雾工序全密闭外，其余环节均设置集气罩+软帘。投料、粉碎及包装工序废气经集气罩+软帘收集+布袋除尘器处理，喷雾干燥工序废气经密闭管道收集后+水洗塔+酸洗塔处理，两路废气分别处理达标后一并经通过一根25m高排气筒（DA028）排放；污水处理站废气依托现有，采用各污水处理池上方已加装玻璃钢罩进行收集，废气经管线引至现有“水吸收+恒温多级生物滤池”装置处理后经1根15m排气筒（DA010）排放。
（2）污水站废气
本项目废水，依托厂区现有污水站进行处理，污水站废水处理过程中有恶臭气体产生，主要污染物为氨、硫化氢、臭气浓度等；各污水处理池上方已加装玻璃钢罩进行收集，废气经管线引至现有“水吸收+恒温多级生物滤池”装置处理后经1根15m排气筒排放。
（3）无组织废气
所有粉状原料全部存入密闭专用仓库分类储存，严禁露天堆放、随意散落；原料库房采用全封闭围护结构，墙体及门窗密闭严实，定期检修封堵缝隙，有效阻挡粉尘向外逸散。日常定期对库房地面、厂区道路及运输车辆进行清扫洒水抑尘，及时清理散落粉料，从原料储存、场内转运到装卸作业全流程落实管控，最大限度削减无组织粉尘排放。污泥暂存于密闭式一般固废贮存间内，贮存间整体墙体密闭、门窗日常关闭，封堵墙体及门窗缝隙，减少异味向外扩散。厂区产生的污泥均采用防渗密封编织袋/加厚密封塑料袋进行严实打包封装，做到袋装严实、封口紧密，杜绝污泥裸露堆放，从源头抑制恶臭气体散发。日常定期在一般固废间内部及堆放区域喷洒环保型生物除臭药剂，进一步弱化异味浓度。污泥外运全程使用密闭专用车辆转运，装车过程快速作业，减少敞口暴露时间，全方位依靠密闭包装、密闭库房封存及精细化管理措施，有效控制恶臭无组织扩散。
①甘氨酸螯合物一车间无组织废气：无组织废气中颗粒物排放量为0.168t/a。
②污水处理车间废气：本项目污水处理车间恶臭气体无组织排放，污水处理站密闭，收集效率95%，经计算，氨无组织排放量为0.002t/a；硫化氢无组织排放量为0.00003t/a；臭气浓度排放浓度＜10（无量纲）。
根据《环境影响评价技术导则-大气环境（HJ2.2-2018）附录A推荐模型中的AERSCREEN模型计算得出本项目无组织排放废气中颗粒物、氨、硫化氢厂界浓度最大值分别为0.014mg/m3、0.0001mg/m3、0.000002mg/m3。项目厂界无组织颗粒物排放满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2无组织排放监控浓度限值；厂界氨、硫化氢、臭气浓度排放满足《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1中二级新扩改建项目恶臭污染物厂界标准值。
（二）废水
1、废水产生及排放情况
本项目新增废水主要为生产废水，包括软水制备废水、设备冲洗废水、废气治理系统废水、循环冷却系统排水和车间地面冲洗废水。现有工程污水处理站进口监测数据见监测报告（乐新检测YS20250307）。
本项目废水利用厂内综合污水处理站处理，处理能力为1600m3/d，现有工程实际全厂排水量为924.32m3/d，尚有675.68m3/d处理余量，因此，现有工程污水处理站有能力可满足本项目。
（三）噪声
1、噪声源强分析
本项目运营期噪声源主要为生产设备运行过程中产生的噪声，针对室内噪声源采用选用低噪声设备、墙体隔音等防治措施，室外风机设置隔声罩，采取以上相关措施后，约降噪15-20dB（A）。根据所提供的参数及类比调查的结果，以厂区西南角为坐标原点，项目噪声源噪声参数见表4-12、表4-13。本项目噪声主要为各种泵类设备在运行中产生的噪声，声级值在75~90dB（A）之间。项目通过选用低噪声设备，并通过基础减振、厂房隔声、定期检修等措施保证设备正常运行，控制不正常高噪声产生，降低噪声对周围声环境的影响。
（四）固体废物
本项目不新增人员，不新增生活垃圾产生量。产生的固体废物主要为废包装袋、废反渗透膜、废布袋、污水站污泥、废润滑油及废润滑油桶。其中，企业进行污水处理站污泥的危废鉴定工作，经鉴定污泥属于一般固废，鉴别报告及专家意见见附件。鉴于本项目所用原辅料现有工程均使用，且污水处理站生产工艺均不发生变化，因此本次污泥按一般工业固体废物管理。除尘灰产生即回用，不经过贮存或堆积，现场直接返回原生产过程，不作为固体废物管理，不纳入一般工业固体废物统计。
（1）一般工业固体废物
一般工业固体废物主要为废包装袋、废反渗透膜、废布袋、污泥。
废包装：原辅料脱包装过程废包装材料，根据原辅材料年用量、单袋净重、包装损耗率核算；本项目原辅材料总用量约284.5t/a，单袋/箱平均净重25 kg，包装损耗率按0.1% 计，核算得废包装袋产生量约为0.28t/a，统一收集后外售。
废反渗透膜：纯水制备时会产生废反渗透膜，本项目纯水使用量1380t/a，根据设备厂家技术手册废反渗透膜产生量约为0.2t/a，统一收集后定期由厂家回收利用。
废布袋：袋除尘器滤袋老化、破损定期更换产生。根据设备厂家技术手册，本项目布袋除尘器滤袋年消耗100条，单条滤袋重量约0.5kg；则废布袋年产生量为0.05t/a，统一收集后定期由厂家回收利用。
污泥：本项目新增废水量5.49m3/d，增加污泥量公式为：平均进水COD浓度（换算成吨/m3）×日新增水量×0.7×0.3（折干污泥量）×300天；新增废水平均进水COD浓度值约为4267mg/L，则新增产生污泥1.48t/a，经吨包收集后，暂存于厂内一般固废库，定期交有利用能力的单位处置后综合利用。
（2）危险废物
危险废物包括：设备维护过程中使用润滑油产生的废润滑油及废润滑油桶。
废润滑油：本项目设备规模小，润滑油总消耗量约 0.05 t/a，按行业常规损耗/更换率20%核算，设备维护废润滑油产生量约为0.01t/a，根据《国家危险废物名录（2025年版）》可知，废润滑油属于HW08废矿物油与含矿物油废物，废物代码900-217-08，收集后暂存于危废暂存间，定期委托有资质单位处置。
废润滑油桶：为润滑油包装容器，规格20kg/桶。结合润滑油年消耗量0.05 t/a，全年产生废油桶约3只，单只桶重约0.7kg，合计产生量约为0.002 t/a，根据《国家危险废物名录（2025年版）》可知，废润滑油桶属于HW08废矿物油与含矿物油废物，废物代码900-249-08，收集后暂存于危废暂存间，定期委托有资质单位处置。
本项目位于石家庄高新区化工中路100号石家庄东华金龙化工有限公司厂区内，项目选址不在生态保护红线范围内，工程建设符合国家产业政策和生态环境分区管控要求；项目施工期和运营期采取有效的污染防治措施，对周围环境影响较小，在认真落实各项环保措施的条件下，环境风险可防控，从环境保护的角度分析，项目建设可行。

